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La nuova generazione di frese SpheroX dimostra potenzialita veramente
impressionati: dove la classica lavorazione HSC arriva ai suoi imiti, con i

processi di lavorazione HDC si pud passare ad un nuovo livello di prestazio-

ne. La fresa SpheroX é concepita per processi HDC e convince per ottime
prestazioni di asportazione, a beneficio di un significativo aumento della
produttivita rispetto alle frese convenzionali.

Le nuove frese SpheroX sono state
sviluppate specificamente per la lavo-
razione di sgrossatura e finitura ad alto
rendimento di materiali duri ed extra
duri, come ad esempio HSS. Eccellenti
risultati sono ottenuti dagli utensili nella
lavorazione stampi per pressofusione,
stampi per iniezione e imbuttitura, ma
anche nelle lavorazioni di copiatura
tradizionale.

La gamma di materiali comprende
acciai da 50 a 70 HRC. Il segreto della
grande precisione geometrica offerta
dalle nuove frese SpheroX & un raggio
sferico con tolleranza di appena

+/- 0,005 mm

Grazie ai quattro taglienti si possono
ottenere alte velocita di avanzamento.
Anche operazioni in penetrazione con
angolo fino a 5°, grazie alla speciale
geometria frontale, non rappresentano
alcun problema per i nuovi utensili. La
lunghezza del tagliente e il tipo di pro-
gettazione della geometria della scana-
latura permettono lavorazioni HDC con
elevati accostamenti assiali e, al tempo
stesso, con avanzamenti molto elevati.
In questo modo, anche cavita profonde
possono essere lavorate con la massima
efficienza.

Il nuovo rivestimento DURO-SI riduce
I"'usura dell’utensile e garantisce una
precisione geometrica a lungo termine
sul pezzo a beneficio di un notevole
aumento di produttivita. La nuova ge-
nerazione di frese SpheroX si distingue
per la sua universalita di impiego, alta
produttivita e lunga durata utile.

—

I vantaggi: |

e Alta produttivita grazie a

maggiori accostamenti assiali
e altissime velocita di avanza-
mento.

Costi utensile ridotti grazie
a una migliorata resistenza
all’'usura e ad un’alta qualita
superficiale con conseguente
significativa riduzione dei
successivi processi di lucida-
tura.

Miglioramento della qua-
lita del pezzo grazie alla
sfera di alta precisione con
tolleranza di +/- 0,005 mm.
Il gambo é rettificato nel
campo di tolleranza h4.

Impiego universale grazie a
una migliorata capacita di pe-
netrazione nonché eccellente
idoneita per strategie HSC e
HDC.



Le tecnologie
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Qualita superficiale

Tutte le SpheroX, una vota usate,
possono essere rigenerate.

FRAISA ReTool® offre un servizio a 360° che permette
di ripristinare il rendimento originale degli utensili usati,
a risparmio di risorse e affidandosi alla pit moderna

Oltre 30 anni di esperienza
nella rigenerazione utensili:

tecnologia. L'assicurazione di questa garanzia di rendi-

mento viene tenuta in conto dal nostro team di esperti
gia anticipatamente nella fase di sviluppo del prodotto.
Il risultato sono degli utensili come nuovi e in grado di

fornire lo stesso rendimento della prima volta che i si &
impiegati.

il nostro centro di competenza
in Germania é il piu grande
centro di assistenza tecnica
europeo per utensili frese in
metallo duro. Video sul servizio da
noi offerto:

FRAISA ReTool®
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Un'essenziale caratteristica qualitativa del nuovo utensile
mente sviluppato per la lavorazione di materiali temprati
taglio, permette di ottenere un rendimento molto maggi

a testa sferica SpheroX ¢ il rivestimento DURO-SI apposita-
che, in combinazione con il condizionamento del bordo di
ore. Alte velocita di avanzamento e al tempo stesso elevati

accostamenti, grazie ai quattro taglienti, non rappresentano alcun problema. | quattro taglienti, in combinazione con

I'Helix variabile, garantiscono inoltre una silenziosita inco

Maggiore volume di truciolatura nell’unita di
tempo

Nelle frese SpheroX il numero di taglienti e stato raddoppia-
to rispetto a quelle a testa sferica convenzionali permettendo
di incrementare la velocita di avanzamento di oltre il 50%.

| quattro taglienti garantiscono interruzioni di taglio piu brevi
e quindi un esercizio piu silenzioso dell’utensile, a beneficio di
migliori qualita del pezzo.

Costi utensile ridotti

Il rivestimento DURO-SI & stato sviluppato specificamente per
la lavorazione di materiali duri ed extra duri e si distingue,
oltre che per un’eccellente durezza, anche per una resistenza
all'ossidazione incomparabilmente alta. Ne risulta un ottimo
comportamento all’usura in materiali extra duri che contri-
buisce ad allungare la durata utile dell’utensile e a ridurne
significativamente i costi conseguenti. Rispetto a utensili con
rivestimenti convenzionali, le frese SpheroX possono quindi
essere impiegate a temperature nettamente piu alte, a bene-
ficio di un incremento dei valori di taglio e della produttivita.
La superficie di truciolatura anti-droplet si distingue per un
attrito ridotto favorendo una rapida evacuazione dei trucioli
dalla scanalatura.
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mparabile rispetto agli utensili a due taglienti.

‘

Volumi di truciolatura nell’'unita di tempo a confronto

Volume di truciolatura
nell’'unita di tempo
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Utensile sferico SpheroX
convenzionale *Con durata maggiore 30%.

Microgeometrie del tagliente a confronto

Dopo il 45 minuti Dopo 45 minuti

Concorrente sul mercato SpheroX
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Alta flessibilita di impiego

Un ulteriore campo di impiego per la nuova generazione di
frese SpheroX: grazie alla grande lunghezza del tagliente e
all'Helix variabile, gli utensili sono perfettamente adatti anche
alle operazioni in penetrazione e alla moderna strategia di
lavorazione HDC. In questo modo si possono realizzare geo-
metrie piatte a rilievo proprio come profonde cavita esterne

e interne, in modo rapido ed economicamente efficiente.
Grazie alla geometria frontale appositamente progettata, le
frese sono in grado di eseguire senza problemi operazioni in
penetrazione ad angoli fino a 5°. Anche compiti di truciola-
tura con strategie convenzionali vengono svolti, ovviamente,
con assoluta autorevolezza.

Caso applicativo Strategia di fresatura Corsa dell’utensile

(High Speed Cutting)

'

HDC ) . ap-steps: dal basso all‘alto
(High Dynamic Cutting)

ap—steps: dall’alto al basso Lavorazione HSC Lavorazione HDC

Alto valore fz, Alto valore fz,

—~/ elevato accostamento elevato accostamento
' I radiale assiale

t

Miglioramento della qualita del pezzo

Anche nella lavorazione di finitura, i quattro taglienti con
corsa verso il centro ottengono migliori risultati in termini di
qualita superficiale. L'ottimizzata geometria frontale, nella
lavorazione di semifinitura, permette avanzamenti molto
piu elevati rispetto a convenzionali utensili a due taglienti.
L'esatta precisione geometrica del pezzo e garantita dall’alta
precisione del raggio.

I ’ l E In nostro utensile in azione
I- - Eem 3 \
1 } SpheroX o =
tt Eﬁ.
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Alloggiamento della fronte dell'utensile

Inviate le vostre domande tramite e-mail a
mail.ch@fraisa.com. Oppure rivolgetevi
direttamente ai nostri consulenti sul posto.

| tecnici di applicazione FRAISA saranno lieti
di offrirvi consulenza.

pssono rivolgere Per ulteriori informazioni visitate I'indirizzo
sul prodotto? fraisa.com.
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Strategia di lavorazione pe'

(6] Penetrazione tramite Helix con angolo elevato (5°) per tasche interne

profonde. Determinazione dati di taglio con FRAISA ToolExpert®.

Sgrossatura HDC di tasche interne ed esterne profonde alla massima lunghezza
di tagliente.

Determinazione dati di taglio con FRAISA ToolExpert®.

Sgrossatura planare HSC con profondita di accostamento assiale costante.
Possibilita di applicazione per zone di pezzo e stampi piani.

Determinazione dati di taglio con FRAISA ToolExpert®.

L s it e S Fla

Sgrossatura parallela al contorno con elevati avanzamenti per la lavorazione
di superfici a forma libera.*

Determinazione dati di taglio con FRAISA ToolExpert®.

Semifinitura HSC, finitura e superfinitura di raggi e superfici a forma libera con zone
fortemente inclinate e zone piane.

Determinazione dati di taglio con FRAISA ToolExpert®.




Flessibili possibilita di impiego nella lavora-
zione di complessi pezzi sagomati duri.
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*La sgrossatura parallela al contorno, per questo pezzo non é stata applicata.
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All'epoca di Industria 4.0 é richiesto un
lavoro sempre preciso e produttivo. Per
questo, FRAISA sviluppa non solo utensi-
li flessibili e di ottima qualita ma anche
innovative soluzioni software come il
nuovo ToolExpert.

Questo intuitivo tool online fornisce

dati di taglio per la produzione, sempre
perfettamente accordati e specifici
all’'utensile e al materiale, e con cid
un’ottima base per un impiego puntuale
degli utensili FRAISA, veloce e semplice.

A guesto scopo, nei centri di applica-
zione aziendali, gli esperti di FRAISA
testano su vasta scala le caratteristi-
che richieste per un esercizio ottimale
tenendo conto di tutti i fattori coinvolti
e concentrando e arricchendo perma-
nentemente i dati ottimali nel nuovo
ToolExpert.

FRAISA ToolExpert® offre svariati vantaggi:

¢ Precisione: fornisce dati di taglio
perfettamente accordati, specifici a
utensile e materiale

¢ Facilita: permette di accedere ai dati
online in ogni momento, su terminale
mobile e senza bisogno di scaricare
alcun software

Y s

Disponibile online

FRAISA
ToolExpert®

¢ Velocita: consente di trovare pa-
rametri operativi con pochi click e
senza bisogno di registrazione

¢ Funzione di ordinazione: permette
di ordinare I'utensile scelto via link
direttamente in e-shop

¢ Flessibilita: cerca, a scelta, utensili o
materiali da lavorare

Per I'impiego degli utensili questo
significa:

Izrtrovare con sicurezza e rapidita gli
ottimali parametri operativi

Izrsfruttare dati di taglio perfettamente
accordati, specifici a utensile e
materiale

Mscaricare dati CAD per utensili
selezionati

¢ Grande disponibilita di dati:
permette di richiamare dati di taglio
per utensili FRAISA da una banca dati
comprendente pit di 11.000 materiali

Uso intuitivo: utilizzo semplice
grazie al design responsivo
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Frese con estremita emisferica SpheroX
Tolleranza r +0.005, 3xd

Rm HRC HRC HRC Ti
1300-1500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento  Avrticolo Codice-g
Esempio: — T T
N° Ordine H 7490 100

— H7490 [9]
(0] d, d, d; I l, I 1 r a z

Code ha +0.005

100 1.00 6.00 0.95 57 2.00 3.00 13.08 0.500 11.8° 4 °
140 200 6.00 190 57 4.00 6.00 1431 1000 9.0° 4 °
180 3.00 6.00 280 57 6.00 9.00 1563 1500 6.4° 4 °
220 400 6.00 3.70 57 8.00 1200 16.95 2000 4.0° 4 °
260 500 6.00 4.60 57 10.00 15.00 1827 2500 2.0° 4 °
300 6.00 6.00 550 57 12.00 1934 20.00 3.000 0.0° 4 °
391 800 800 7.40 63 16.00 2529 26.00 4.000 0.0° 4 °
450 10.00 10.00 9.20 72 20.00 30.20 31.00 5.000 0.0° 4 °
501 12.00 12.00 11.00 83 2400 36.13 37.00 6.000 0.0° 4 °
610 16.00 16.00 15.00 92 3200 4213 43.00 8000 0.0° 4 °


tel:00 13.08 0.500 11.8
tel:00 12.00 16.95 2.000
tel:00 15.00 18.27 2.500
tel:00 19.34 20.00 3.000
tel:00 30.20 31.00 5.000
tel:00 36.13 37.00 6.000

Frese con estremita emisferica SpheroX
Tolleranza r +0.005, 4.5xd

HM A 40°
XA vy 0°
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rRm 0§ Hrc | Hrc | HRC i JHSS
1300-1500 48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento  Articolo Codice-g

N O H 7492 100
[10] Ordine I H7492
1] d, d, d; I, I, I3 I r a z

Code h4 +0.005

100 1.00 6.00 0.95 61 200 450 1458 0.500 10.0° 4 °
140 200 6.00 1.90 61 400 9.00 1731 1.000 6.8° 4 °
180 3.00 6.00 280 61 6.00 13.50 20.13 1.500 4.5° 4 °
220 400 6.00 3.70 66 8.00 18.00 22.95 2.000 2.7° 4 °
260 500 6.00 4.60 66 10.00 2250 25.77 2.500 1.4° 4 °
300 6.00 6.00 5.50 69 12.00 30.34 31.00 3.000 0.0° 4 °
391 8.00 8.00 7.40 80 16.00 39.29 40.00 4.000 0.0° 4 °
450 10.00 10.00 9.20 90 20.00 47.20 48.00 5.000 0.0° 4 °
501 12.00 12.00 11.00 105 24.00 54.13 55.00 6.000 0.0° 4 °
610 16.00 16.00 15.00 125 32.00 74.13 75.00 8.000 0.0° 4 °


tel:00 13.50 20.13 1.500
tel:00 18.00 22.95 2.000
tel:00 30.34 31.00 3.000
tel:00 39.29 40.00 4.000
tel:00 47.20 48.00 5.000
tel:00 54.13 55.00 6.000
tel:00 74.13 75.00 8.000

Frese con estremita emisferica SpheroX
Tolleranza r +0.005, 6xd

Rm HRC HRC HRC Ti
1300-1500  48-56 56-60 > 60 Titanium

Rivestimento  Avrticolo Codice-g

N v H 7494 100
" Ordine I H7494 [11]
[0)] d, d, d; I l, I 1 r a z

Code h4 +0.005
100 100 6.00 0.95 66 200 6.00 16.08 0.500 9.5° 4 °
140 200 6.00 1.9 66 4.00 12.00 20.31 1.000 6.1° 4 °
180 300 6.00 2380 66 6.00 18.00 24.63 1.500 3.9° 4 °
220 400 6.00 3.70 69 8.00 24.00 2895 2.000 2.2° 4 °
260 500 6.00 4.60 75 10.00 30.00 33.27 2.500 1.0° 4 °
300 6.00 6.00 5.50 80 12.00 4234 43.00 3.000 0.0° 4 °
391 8.00 800 7.40 90 16.00 52.29 53.00 4.000 0.0° 4 °
450 10.00 10.00 9.20 105 20.00 63.20 64.00 5.000 0.0° 4 °
501 12.00 12.00 11.00 120 24.00 73.13 74.00 6.000 0.0° 4 °
610 16.00 16.00 15.00 135 32.00 85.13 86.00 8.000 0.0° 4 °


tel:00 12.00 20.31 1.000
tel:00 18.00 24.63 1.500
tel:00 30.00 33.27 2.500
tel:00 52.29 53.00 4.000
tel:00 63.20 64.00 5.000
tel:00 73.13 74.00 6.000
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Qui potete ottenere Ecco il modo piu
altre informazioni sul rapido per trovare
gruppo FRAISA. il nostro e-shop.
FRAISA SA

Gurzelenstr. 7 | CH-4512 Bellach |
Tel.: +41(0) 32617 42 42 |
mail.ch@fraisa.com | fraisa.com |

passion
for precision

Ci trovate anche su:
facebook.com/fraisagroup
youtube.com/fraisagroup
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